Linea Frio
Mdaqguina Granizado-Milkshake 60 I/h

VG-60LH Max

Equipo ideal para comercio y cadenas Food Service

Caracteristicas
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| * ] como granizados, milkshakes y cocktails emble-
- mdticos como el tequila margarita.
Produce la mezcla en solo 13 minutos, lista para
servir y atender una alta demanda con mdéxima
eficiencia.
Cuenta con 20 niveles de viscosidad, que te permi-
ten ajustar la textura de la mezcla segun tu prefe-
rencia. Desde el nivel 1, mds liquido vy fluido, hasta
el nivel 20, con una mezcla mds densa y compac-
ta, ideal para un granizado firme y duradero.
Produccidn eficiente: Capacidad de hasta 40 litros
por hora, ideal para operaciones de alta deman-
da, (condiciones: mezcla a 4°C y ambiente a
24°C).
Sistema Precooling: Mantiene la mezcla bagjo los
4.4°C antes de ingresar al cilindro, asegurando
mayor inocuidad y una textura mds suave en el
producto final.
Control inteligente de viscosidad: Incorpora un
microcompresor con sensor de viscosidad, que
ajusta automdticamente la refrigeracién para
mantener siempre una consistencia perfecta.
Alarma de mezcla bagja: Sistema de alerta que
indica cudndo se debe reponer mezcla, evitando
el congelamiento del cilindro y protegiendo el

equipo.
§ e Motor de 1 HP.
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Especificaciones Potencia Energia
eléctricas 1.4 kW 220V/50Hz

Refrigerante

Unidad: cm




